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ESTUDO TÉCNICO PRELIMINAR 

 
 

1. INTRODUÇÃO 
 
Adesão ata de Registro de Preços nº 007/2023, Processo nº 008/2022 Pregão nº 007/2023 Presencial, 

do – Consórcio Intermunicipal Multifinalitário dos Município do Extremo Sul de Minas – CIMESMI, OBJETO: 

Aquisição de mobiliário para salas de aula, através de adesão à ata de Registro de Preços. 
 
Os itens serão utilizados para atender às necessidades das Unidades de Ensino Infantil da Secretaria 

Municipal de Educação e Cultura do Município de Cumaru do Norte, informamos que se faz necessária a 
aquisição desse item mobiliário para composição das salas de aula, proporcionando conforto aos alunos, 
melhor eficiência no ensino- aprendizagem dos alunos e qualidade de trabalho para os profissionais de 
Educação. Diante do exposto, a importância e necessidade desta secretaria em contratar o item no 
quantitativo solicitados atendendo este ano de 2024. 

 
Á Adesão ata de Registro de Preços nº 007/2023, Processo nº 008/2022 Pregão nº 007/2023, justifica-

se pela vantagem (comprovada com propostas anexas) e agilidade da aquisição, uma vez que a adesão à ata é 
um processo menos moroso do que um processo licitatório comum, observando que a Administração 
Municipal tem urgência de uma empresa para tal fim. 
 
2.  OBJETO 
2.1 O objeto é o seguinte descrito: Aquisição de mobiliário para composição de sala de aula do tipo carteiras e 
conjuntos discentes e docentes, visando suprir as demandas das unidades de ensino da rede pública. 
 
3. ÁREA REQUISITANTE  
 

Área Requisitante Função Responsável 

Secretaria/Fundo Municipal de Educação Secretária Municipal Augusta Elias Pereira de S. Martins 

 
4. DADOS DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS  

Nome do Órgão Gerenciador: Consórcio Intermunicipal Multifinalitário dos Município do Extremo Sul de 
Minas – CIMESMI 

N° do Pregão Eletrônico: 008/2023 

N° da Ata de Registro de Preços: 007/2023 

Levar em conta, na análise de viabilidade, prazo razoável para conclusão da formalização da adesão dentro 
do prazo de vigência da ata, considerando o limite para emissão de empenhos no exercício financeiro. 

 
Especificação dos itens 

Item Lote Descrição Qtde Pretendida 

01 01 

MESA RETA  
Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura de 18 mm, todas as superfícies laterais 
revestidas em fita de borda com 2,5 mm de espessura e usinadas com raio mínimo de 2,5 mm, colado 
por meio de cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a direita, composto por duas gavetas com área 
mínima para acomodar papeis no formato A4, mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho guia 
em aço carbono pintado na cor branca com rodízio em nylon para facilitar o deslocamento das 
gavetas, puxador em plástico injetado na cor azul. Estrutura lateral em aço carbono, coluna oblongo 
29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 ½ (1.2) com terminações em sapatas em polipropileno 
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copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas à estrutura através de 
encaixe. O conjunto das gavetas possuem travamento do conjunto por meio de fechadura tipo 
tambor e duas chaves. Todas as peças em aço deverão receber tratamento por meio de banhos 
sucessivos para proteção por meio de fosfatização, Pintura eletrostática epóxi pó, na cor cinza, curada 
em estufa com 230°C. Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo apresentar 
pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de 
soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessíveis aos usuários devem ser 
arredondadas.  
DIMENSÕES: 120x65x74 cm (comprimento x largura x altura) Tolerância máxima para variação de 
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.  
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos 
que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:  
•ensaio de corrosão por exposição em câmara de névoa salina, com o mínimo de 500 horas conforme 
norma ABNT 8094:1983, - Material Metálico Revestido e Não revestido Corrosão por exposição à 
Névoa Salina  
•ensaio de espessura média da camada de tinta com valor médio superior á 110 μm segundo a NBR 
10443:2008 - Tintas e vernizes – Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas  
•Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é 
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricação.  

02 02 

CADEIRA GIRATÓRIA COM ESPALDAR BAIXO 
Rodízio constituído de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 5cm de diâmetro e fabricadas em 
termoplástico denominado de poliamida (PA), o corpo do rodízio configurado de forma semicircular 
é fabricado em material termoplástico denominado Poliamida (PA). As roldanas são fixadas neste 
corpo através de um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que é 
submetido a um processo de lubrificação através de graxa para redução de atrito na operação de 
rolamento sob o piso. 
O corpo do rodízio é constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 
1008/10 na dimensão de 11 mm e protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a 
zinco onde se encontra montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que 
recebe lubrificação para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. 
Base definida por uma configuração em forma de pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 555 
mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/20 na 
espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de secção 
26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades são conformadas mecanicamente 
formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou peças adicionais. Possui 
um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço Carbono 1008/20, 
onde as pás são fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade 
e acabamento do produto. 
O conjunto base recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação 
de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. O conjunto é coberto por 
uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques 
de fixação, com a função de proteção e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem 
telescópica para a coluna a gás. As blindagens são fabricadas pelo processo de injeção em material 
termoplástico denominado copolímero de polipropileno. 
Coluna a gás constituída de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de 
construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm 
e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na 
base. A coluna a gás tem qualificação conforme a norma DIN 4550 BIFMA. 
O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura 
eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação). 
A plataforma é fabricada com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,5mm sendo fixada ao 
assento por 4 parafusos sextavados com dimensões aproximadas de ¼” x 1 ½. 
O conjunto recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de 
superfície metálica por fosfatização à base de zinco e é revestida por pintura eletrostática epóxi em 
pó. 
O assento é produzido em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo 
processo de injeção e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Possui dimensões 
aproximadas de 460 mm (largura) x 415mm (profundidade), apresentando em suas extremidades 
cantos arredondados. 
A estrutura de sustentação do assento e do encosto é fabricada em tubos de aço carbono ABNT 
1010/1020 com diâmetro de 22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma proteção de 
preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nano cerâmica), e revestimento eletroestático 
epóxi em pó. 
O apoio de braço é formado pelo prolongamento da estrutura de sustentação do assento e encosto 
coberto por uma peça em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo 
processo de injeção com acabamento texturizado. Suas dimensões giram em torno de 5,5 mm de 
largura por 24,5 mm de comprimento e são fixados por 2 (dois) 
parafusos flangeados para plástico com dimensões de 4,0x25 mm. 
O encosto é fabricado em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) injetado e 
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensões de 460 mm (largura) x 
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335mm (altura), apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto é unido à 
estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metálica. 
O travamento do encosto se dá por dois pinos fixadores, injetados em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno) fabricados pelo processo de injeção. Esse fixador segue a cor do 
encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos. O encosto possui furos que facilitam a 
transferência térmica. 
Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos 
que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: 
•ensaio de corrosão por exposição em câmara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, 
com o mínimo de 500 horas; 
•grau de empolamento quando a densidade de distribuição das bolhas conforme a norma ABNT 
5841:2015 d0 = isento de bolhas 
•grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = 
isento de bolhas 
•grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0% de área enferrujada 
•ensaio de determinação da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a 
norma astm d7091:2013, 100 μm;  
•ensaio de aderência da tinta, determinação de aderência, conforme norma ABNT 11003:2009 versão 
corrigida de 2010; 
•ensaio de aderência da tinta, determinação de aderência, conforme norma astm D3359:2017 
•Laudo Ergonômico NR 17 específico do produto 
•Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é 
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricação.  

06 02 

CADEIRA FIXA APROXIMAÇÃO S COM ESPALDAR MEDIO E 
ENCOSTO EM TELA 
-Base Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 
1008/1020 laminado a frio com diâmetro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9 mm no 
suporte do assento. Base e suporte são fabricados pelo processo mecânico de curvamento de tubos 
estão unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem 4 (quatro) deslizadores 
fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto 
do metal com a superfície de apoio. Os deslizadores são fabricados em material termoplástico de 
engenharia denominado Polipropileno, pelo processo de injeção. A estrutura se fixa ao assento por 4 
(quatro) parafusos sextavados flangeados ¼” x 2.¼”. 
Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia 
(nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil 
ao produto. 
-Assento Conjunto constituído por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. 
Possui porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em aço carbono e 
revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento é fixada 1 (uma) 
almofada de espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas 
químicos à base de poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada possui 
densidade controlada de 55 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³. O conjunto é 
revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. Suas dimensões são 
aproximadamente 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades 
cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plástica fabricada pelo processo de 
injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno). 
-Apoia Braços 
O apoio de braço é fabricado pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero 
de Polipropileno) e possui dimensões aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura e 
4,5 mm de espessura. Para a montagem do apoio à estrutura são utilizados 2 (dois) parafusos 
flangeados para plástico com dimensões de 4,0 x 25 mm para cada braço. 
-Encosto 
O encosto é constituído por uma moldura que é fabricada em ABS, peloprocesso de injeção de 
termoplásticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em termoplástico de engenharia 
(Copolímero de Polipropileno), reforçado com fibra de vidro. Possui dimensões aproximadas de 460 
mm de largura por 550mm de altura. A superfície de contato com o usuário é formada por uma tela 
tencionada 100% Poliéster fixada à moldura, que por sua vez é fixada na estrutura por meio de cliques 
de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade ao componente. A 
estrutura recebe 4 (quatro)buchas americanas em seus pontos de união com a lâmina e após, o 
conjunto é fixado em uma lâmina de aço que fará a ligação do encosto com o assento. 
O apoio lombar é um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, utilizando o 
processo de injeção de termoplástico. Este apoio é posicionado atrás da superfície do encosto e 
permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posições distintas que percorrem um curso de 
40 mm. Possui um sistema semelhante à catraca para a regulagem da posição, bastando ser movido 
para cima ou para baixo até a posição desejada. 
Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos 
que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -Certificada conforme norma ABNT 
NBR 13962: Versão 2018. 
-Laudo Ergonômico NR 17. 
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-Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é 
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricação.  

01 03 

CONJUNTO ALUNO ADULTO 
O conjunto descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT ABNT 14006. 
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metálica, 
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve ser 
confeccionado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento 
texturizado e dimensões aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de 
espessura de parede com cantos arredondados, montado à estrutura por meio de um encaixe em 
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2 mm de 
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda 
Philips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuário deve ser provido de borda 
arredondada com raio a fim de não obstruir a circulação sanguínea. A altura do assento até o chão 
deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, 
fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento 
texturizado. Suas dimensões aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, 
com espessura de parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos arredondados e unir-se à 
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da 
cadeira e ser travada por dois pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor 
do encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada à partir 
de tubos de secção redonda com ø 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. 
O conjunto estrutural deve receber banhos químicos e pintura Epoxi em pó. As extremidades das 
pernas da cadeira devem receber sapatas plásticas de acabamento. A mesa deve ter 760 mm de altura 
e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos 
os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuário. Deve possuir tampo injetado em 
termoplástico ABS virgem, com pigmentação, superfície lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) 
ângulos possibilitando a formação de círculos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-
se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixação 
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforçar e estruturar a superfície do tampo além de 
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensões aproximadas do tampo devem 
ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) 
porta objetos laterais da superfície de uso integrados ao tampo disponibilizando uma área útil de 
superfície de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando os dois (02) porta objetos deve 
ser de aproximadamente 0,29 m². Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado 
em termoplástico com superfície texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos 
materiais. A estrutura metálica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aço 1010/1020, sendo 
a base do tampo com tubo quadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm soldados à duas camisas 
metálicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo 
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas 
com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ø 
38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas de acabamento fixadas por meio de rebites 
tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dará por meio de 4 parafusos. Todos os 
componentes da estrutura metálica devem ser fabricados em tubo de aço industrial, tratados por 
conjuntos de banhos químicos, e receber pintura epóxi em pó. 
Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos 
que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: 
-Certificado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT 14006. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliário está em 
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando a resistência ao impacto IZOD, 
da resina plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência ao impacto, media de no mínimo 80 J/M. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS 
(butadieno-estireno-acrilonitrila). 
-Laudo de acordo com a ABNT 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato 
com massa igual ou superior a 1,2g/m². 
-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima de 75 micras. Laudo de 
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. 
-Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade, que o produto atendem os padrões da Ergonomia, 
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do Trabalho 
com recolhimento de ART pelo CREA. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo na pintura epóxipó das estruturas metálicas 
dos móveis, conforme Lei Federal nº 11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido na 
fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. 
-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, 
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
relevância para a avaliação dele, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
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especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. 
-Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é 
de 02 anos.  

02 03 

CONJUNTO ALUNO JUVENIL 
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT ABNT 14006. 
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metálica, 
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve ser 
confeccionado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento 
texturizado e dimensões aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de 
espessura de parede com cantos arredondados, montado à estrutura por meio de um encaixe em 
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2 mm de 
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda 
phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuário deve ser provido de borda 
arredondada com raio a fim de não obstruir a circulação sanguínea. A altura do assento até o chão 
deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, 
fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento 
texturizado. Suas dimensões aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, 
com espessura de parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos arredondados e unir-se à 
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da 
cadeira e ser travada por dois pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor 
do encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos. 
A estrutura deve ser fabricada à partir de tubos de secção redonda com ø 19,05 mm e 1,5 mm de 
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos químicos e 
pintura Epoxi em pó. 
As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plástica. 
A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus 
componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do 
usuário. Deve possuir tampo injetado em termoplástico ABS virgem, com pigmentação, superfície lisa 
sem brilho e com formato de 2 (dois) ângulos possibilitando a formação de círculos com 6 (seis) ou 
30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do 
tipo Snap-fit e duas torres para fixação por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforçar e 
estruturar a superfície do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As 
dimensões aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 
560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superfície de uso integrados ao 
tampo disponibilizando uma área útil de superfície de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A área 
somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta 
livro em formato retangular, injetado em termoplástico com superfície texturizada, aberto por todos 
os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metálica da mesa deve ser confeccionada 
em tubos de aço 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura 
de 1,9 mm soldados à duas camisas metálicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 
1,9mm unidas entre sí por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas 
das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da 
mesa fabricados em tubo de ø 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plásticas de 
acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dará 
por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metálica devem serfabricados em tubo 
de aço industrial, tratados por conjuntos de banhos químicos, e receber pintura epóxi em pó. 
Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos 
que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: 
-Certificado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT 14006. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliário está em 
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. -Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO 
atestando a resistência ao impacto IZOD, da resina plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência 
ao impacto, media de no mínimo 80 J/M. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS 
(butadieno-estireno-acrilonitrila). 
-Laudo de acordo com a ABNT 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato 
com massa igual ou superior a 1,2g/m². 
-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima de 75 micras. Laudo de 
acordo com a ASTM D 2794/2010, 
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. 
-Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade, que o produto atende os padrões da Ergonomia, 
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do Trabalho 
com recolhimento de ART pelo CREA. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
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-Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo na pintura epóxipó das estruturas metálicas 
dos móveis, conforme Lei Federal nº 11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido na 
fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. 
-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, 
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
relevância para a avaliação dele, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. 
-Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é 
de 02 anos.  

03 03 

CONJUNTO ALUNO INFANTIL 
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT ABNT 14006. 
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metálica, 
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve ser 
confeccionado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento 
texturizado e dimensões aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de 
espessura de parede com cantos arredondados, montado à estrutura por meio de um encaixe em 
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2mm de 
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda 
phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuário deve ser provido de borda 
arredondada com raio a fim de não obstruir a circulação sanguínea. A altura do assento até o chão 
deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, 
fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento 
texturizado. Suas dimensões aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, 
com espessura de parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos arredondados e unir-se à 
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da 
cadeira e ser travada por dois pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor 
do encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos. 
A estrutura deve ser fabricada à partir de tubos de secção redonda com ø 19,05 mm e 1,5 mm de 
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos químicos e 
pintura Epoxi em pó. 
As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plásticas de acabamento. A mesa deve 
ter 590 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder 
ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuário. Deve possuir tampo 
injetado em termoplástico ABS virgem, com pigmentação, superfície lisa sem brilho e com formato 
de 2 (dois) ângulos possibilitando a formação de círculos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo 
deve fixarse ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres 
para fixação por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforçar e estruturar a superfície do tampo 
além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensões aproximadas do 
tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, 
contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superfície de uso integrados ao tampo disponibilizando 
uma área útil de superfície de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A área somando os dois porta 
objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. 
Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em termoplástico com superfície 
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metálica da 
mesa deve ser confeccionada em tubos de aço 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo 
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados à duas camisas metálicas de tubo oblongo 
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre sí por um tubo oblongo 29x58mm com 
espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 
mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ø 38,10 mm e espessura de 
1,5 mm com ponteiras plásticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem 
das pernas da mesa ao tampo se dará por meio de 4 parafusos. 
Todos os componentes da estrutura metálica devem ser fabricados em tubo de aço industrial, 
tratados por conjuntos de banhos químicos, e receber pintura epóxi em pó. 
Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos 
que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: 
-Certificado conforme norma COMPULSÓRIA ABNT 14006. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliário está em 
conformidade com a ABNT 14006 de 2008. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando a resistência ao impacto IZOD, 
da resina plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência ao impacto, media de no mínimo 80 J/M. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS 
(butadieno-estireno-acrilonitrila). 
-Laudo de acordo com a ABNT 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato 
com massa igual ou superior a 1,2g/m². 
-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima de 75 micras. Laudo de 
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. 
-Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade, que o produto atendem os padrões da Ergonomia, 
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do Trabalho 
com recolhimento de ART pelo CREA. -Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de 
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acordo com a ASTMD790-15 quanto a resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e 
prancheta em resina plástica. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo na pintura epóxipó das estruturas metálicas 
dos móveis, conforme Lei Federal nº 11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido na 
fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. 
-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, 
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
relevância para a avaliação dele, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. 
-Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é 
de 02 anos.  

05 03 

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. 
MESA ESCOLAR INFANTIL: Com montagem simplificada e que permite o seu emprego também como 
brinquedo infantil. Compreende em um corpo estruturante, um porta-livros e um tampo 
substancialmente trapezoidal. O corpo é inteiriço de forma poliédrica e moldado no processo de 
injeção com termoplástico denominado copolímero de polipropileno em uma peça única, sendo 
composto de um pé dianteiro largo e de secção transversal em “ U “, voltado para dentro, dois pés 
traseiros também em “ U “, voltados para frente e suavemente arqueados, travessas superiores e 
travessas inferiores de ligação dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma 
substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injeção com material denominado ABS, 
porém com base menor arredondada e chanfrosnas extremidades das bases maiores. Um sulco 
transversal, posicionado junto á base menor do tampo, se destina a porta –objetos. O porta-livro 
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injeção com material 
denominado Copolímero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, sendo encaixada em 
trilhos situados nas superfícies internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de 
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orifícios das travessas superiores. As 
dimensões da mesa giram em torno de 620 mm na base maior, 235 na base menor e 465 mm 
lateralmente e espessura média de 3,5 mm. 
CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descrição técnica: 
Assento, confeccionado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com 
acabamento polido, com dimensões de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade, 04 mm de 
espessura, cantos arredondados, montado à estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades reforçadas 
com aletas de no mínimo 02 mm de espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes para 
plástico FL de diâmetro 5x30 mm de fenda Phillips. Altura em relação ao piso 350 mm. Encosto é 
inteiriço, sem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado em polipropileno copolímero 
injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensões de 330 mm de largura 
por 185 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos arredondados, unindo à estrutura 
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois pinos 
retráteis injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor do encosto, dispensando a presença 
de rebites ou de parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de aço industrial com pés e travessas em 
tubo de seção circular com diâmetro de 19,05 mm com espessura de 1,06 mm, base do encosto 
fabricados em tubo de seção quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm, peças de tubos de aço 
industrial são unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas por conjunto de banhos químicos, com 
pintura epóxi (pó), que possibilita proteção contra oxidação e maior vida útil à estrutura, com 
ponteiras plásticas de polipropileno nos pés e nas extremidades das travessas com acabamento, são 
ponteiras com aba para proteção das estruturas quando as mesmas são empilhadas para transporte. 
MESA CENTRAL: 
Constituída de duas peças plásticas e um tubo central. As peças plásticas são confeccionadas em 
polipropileno copolímero injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura 
mínima de 3mm. 
As peças, vistas superiormente, apresentam formato sextavado para união de 06 mesas, que formam 
um círculo. Possuindo 07 divisórias: Seis referentes às faces externas e uma central. Na parte inferior 
a peça apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. Estrutura central fabricada em 
tubo de aço industrial com diâmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As peças plásticas são 
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relação ao piso 590 mm. Conjunto com 
Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa 
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. 
Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos 
que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: 
- Certificado conforme norma ABNT NBR NM300  
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando a resistência ao impacto IZOD, 
da resina plástica no ABS do Tampo sendo que a resistência ao impacto, media de no mínimo 80 J/M. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS 
(butadieno-estireno-acrilonitrila). 
-Laudo de acordo com a ABNT 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato 
com massa igual ou superior a 1,2g/m².  
-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima de 75 micras. 
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-Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem 
causar trincas. 
-Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade, que o produto atende os padrões da Ergonomia, 
emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do Trabalho 
com recolhimento de ART pelo CREA. 
Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo na pintura epóxipó das estruturas metálicas 
dos móveis, conforme Lei Federal nº 11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido na 
fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. 
-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, 
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade 
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. 
-Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia mínima é 
de 01 ano contra qualquer defeito de fabricação  

09 03 

CONJUNTO REFEITÓRIO COM TAMPO INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL. 
A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto impacto, 
formado por 4 módulos que se fixam à estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais 
da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por módulo e 4 parafusos por módulo. Após montada 
a mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro 
fabricado em tubo de aço 1010/1020 de seção 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aço 1010/1020 Ø 1.1/2”x 0,9mm de parede 
e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com 
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as peças metálicas 
que compõe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epóxi. Cadeira. O conjunto 
é composto por 10 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metálica, assento, encosto, 
ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em 
polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e 
dimensões de aproximadamente 350 mm de largura, 300 mm de profundidade 4 mm de espessura 
de parede com cantos arredondados, montados à estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo 
da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2mm de espessura, que 
acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte 
frontal, que fica em contato com as pernas do usuário deve ser provido de borda arredondada com 
raio a fim de não obstruir a circulação sanguínea. 
A altura do assento até o chão é de 350 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de 
ventilação ou abertura, fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente 
com acabamento texturizado. Suas dimensões são 375 mm de largura por 200 mm de altura, com 
espessura de parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos arredondados e une-se à Estrutura 
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da cadeira e deve 
ser travada por dois pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor do encosto, 
dispensando a presença de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada à partir de tubos de 
secção redonda com ø 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto 
estrutural deve receber banhos químicos e pintura Epóxi em pó. As extremidades das pernas da 
cadeira recebem sapatas plásticas de acabamento. 
Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, 
durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados 
juntamente com a proposta inicial: 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os 
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliação pela ISO 4628-3/2015 com duração igual a 600 horas. 
Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade com a Norma Regulamentadora – NR 17 emitido por 
um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do Trabalho com 
recolhimento de ART pelo CREA. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os 
requisitos da ABNT 8095/2015, com duração igual ou superior a 600 horas. -Laudo de acordo com a 
ABNT 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou 
superior a 1,2g/m². 
-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima de 75 micras. Laudo de 
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. 
Laudo de acordo com a ABNT 8096, Avaliação da Resistência à corrosão por exposição ao Dióxido de 
Enxofre, com duração igual ou superior a 600 horas. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os 
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliação pela ABNT 5841/2015 com duração igual a 600 horas. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
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-Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo na pintura epóxipó das estruturas metálicas 
dos móveis, conforme Lei Federal nº 11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido na 
fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. 
-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, 
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
relevância para a avaliação dele, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. 
-Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, onde o período mínimo de garantia 
seja de 02 anos.  
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CONJUNTO REFEITÓRIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO 
A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto impacto, 
formado por 3 módulos que se fixam à estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais 
da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por módulo e 4 parafusos por módulo. Após montada 
a mesa mede 1840x810mm e tem 760 de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro 
fabricado em tubo de aço 1010/1020 de seção 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aço 1010/1020 Ø 1.1/2”x 0,9mm de parede 
e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com 
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as peças metálicas 
que compõe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epóxi. 
Cadeira. O conjunto é composto por 8 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metálica, 
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plásticos, e dois parafusos. O assento deve ser 
confeccionado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento 
texturizado e dimensões de aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm 
de espessura de parede com cantos arredondados, montados à estrutura por meio de um encaixe em 
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforçadas com aletas de 2mm de 
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mm fenda 
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuário deve ser provido de borda 
arredondada com raio a fim de não obstruir a circulação sanguínea. 
A altura do assento até o chão é de 460 mm. O encosto deve ser inteiriço, sem nenhum tipo de 
ventilação ou abertura, fabricado em polipropileno copolímero injetado e moldado anatomicamente 
com acabamento texturizado. Suas dimensões são 375 mm de largura por 200 mm de altura, com 
espessura de parede média de 3,5 mm. A peça deve possuir cantos arredondados e une-se à Estrutura 
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metálica da cadeira e deve 
ser travada por dois pinos retráteis injetados em polipropileno copolímero, na mesma cor do encosto, 
dispensando a presença de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada à partir de tubos de 
secção redonda com ø 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto 
estrutural deve recebe banhos químicos e pintura Epóxi em pó. As extremidades das pernas da 
cadeira recebem sapatas plásticas de acabamento. 
Tolerância máxima para variação de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. 
Para garantir a qualidade, durabilidade e resistência, o item deve possuir os seguintes documentos 
que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os 
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliação pela ISO 4628-3/2015 com duração igual a 600 horas. 
Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade com a Norma Regulamentadora – NR 17 emitido por 
um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Segurança do Trabalho com 
recolhimento de ART pelo CREA. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os 
requisitos da ABNT 8095/2015, com duração igual ou superior a 600 horas. -Laudo de acordo com a 
ABNT 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou 
superior a 1,2g/m². 
-Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura máxima de 75 micras. Laudo de 
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. 
Laudo de acordo com a ABNT 8096, Avaliação da Resistência à corrosão por exposição ao Dióxido de 
Enxofre, com duração igual ou superior a 600 horas. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os 
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliação pela ABNT 5841/2015 com duração igual a 600 horas. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a 
resistência a tensão por flexão do assento e encosto carteira e prancheta em resina plástica. 
-Relatório de ensaio da determinação do teor de chumbo na pintura epóxipó das estruturas metálicas 
dos móveis, conforme Lei Federal nº 11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido na 
fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. 
-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, 
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
relevância para a avaliação dele, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 
especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. 
-Declaração de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, onde o período mínimo de garantia 
seja de 02 anos.  
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5. VIABILIDADE/ COINCIDÊNCIA DE OBJETOS 

5.1 Comprova, o referenciado Estudo Técnico Preliminar Simplificado que o item que compõe a demanda da 
organização é idêntico aos da Ata de Registro de Preços à qual se pretende aderir. 
5.2 O TCU fala: “A adesão a ata de registro de preços está condicionada à comprovação da similaridade entre 
os objetos a serem contratados pelo órgão ou entidade carona e aqueles registrados na ata aderida” (Acórdão 
TCU n° 8.616/2016 – Plenário). 
5.3 Á Adesão à Ata de Registro de Preço 15/2022 do Pregão Eletrônico n°10/2022, justifica-se pela vantagem 
(comprovada com propostas anexas) e agilidade da aquisição, uma vez que a adesão à ata é um processo 
menos moroso do que um processo licitatório comum, observando que a Administração Municipal tem 
urgência de uma empresa para tal fim. 
 
6. GANHO DE EFICIÊNCIA NA ADESÃO 
6.1 Resta demonstrado que a participação “carona” é mais eficiente do que iniciar um processo licitatório, pois 
a adesão a ata representa agilização significativa no processo de compra, considerando que: 
6.1.1 A licitação originária já passou pela assessoria jurídica do Órgão Gerenciador. 
6.1.2 A fase externa do pregão já foi realizada pelo órgão Gerenciador. 
6.1.3 As etapas de validação de amostras foram concluídas pelo órgão Gerenciador com presumida 
competência técnica, considerando a natureza das atividades desempenhadas por aquela organização. 
6.2 Deixando de processar a fase externa do processo para esta aquisição, a unidade poderá dedicar seu 
esforço operacional em outras contratações relevantes para organização.  
6.3 Desse modo, promover a adesão implica em redução de custos administrativos com fases subsequentes 
da compra e, principalmente, direcionando as equipes ao atendimento das demais demandas institucionais 
eventualmente represadas. 
6.4 Além disso, o fornecedor e o produto já foram “testados”, pois o órgão gerenciador já testou o produto 
licitado, reduzindo o risco de falhas na execução contratual. 
6.5 Portanto, levando em consideração a urgência da demanda, e também que a parte a instrução processual 
continua existindo no caso de uma adesão, a efetividade pode ser considerada muito elevada em termos de 
prazo e assertividade da compra.  
 
7. ECONOMICIDADE DA ADESÃO 
7.1 A adesão tem preço vantajoso para Administração Pública. 
7.2 O preço registrado na ata, é preço compatível com as pesquisas de preço realizada pela equipe de 
planejamento da contratação. 
 
8. CONCLUSÃO 

Por todo o exposto, considerando a oportunidade de manter o adequado funcionamento das escolas 
alocadas dentro do município, a aquisição do referido item traz vantagem técnica e econômica, considera-se 
viável a adesão à ata de registro de preços citada. 

 
 
 

Cumaru do Norte (PA), 28 e novembro de 2023. 
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